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INFORMATII GENERALE

MM 2000 - 2099

BeroMix 2000 Series

MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series este un produs de finisare poliuretanic cu 2 componente, cu stralucire superioara, cu uscare naturala si
uscare la cabina. Produsul MM2099 Fleet Additive poate fi utilizat la vehicule comerciale sau la obiecte mai mari.

PROPORTIA DE AMESTEC

2:1Top Coat : 2K/MS Hardener + 0 - 10 % Uni Thinner
3:1Top Coat: HS Hardener + 0 - 10 % Uni Thinner

REGLAREA PISTOLULUI DE VOPSIT

DUZA (MM) PRESIUNE AER (BAR/PSI)
>l HVLP 1.2-1.4 2/29
HE (eficienta ridicata) 12-14 1.8-2,0/26-29
Rezervor de presiune 0.85-1.2 4,0-5,0/58-73

0,007-0,009/40°

Airless/Amestec de aer 160-200

APLICARE

2 straturi 40-60 pm (1,6-2,4 mil.)
C &

VENTILARE INTERMEDIARA SI TIMPI DE USCARE

, , , USCARE NATURALA USCARE FORTATA

/]\ /]\ }Ientilare. < 5-15 minute }Ientilare. < 5-15 minute

— intermediara intermediara

fTeteteTe Desprafuire 20 - 30 minute Desprafuire

|
Usca're pentru 8-12 ore Usca're pentru 20 - 45 minute
manipulare manipulare
Uscare pentru Uscare pentru
indepartarea 8-12o0re indepartarea Dupa racire
benzii de mascare benzii de mascare

R
Uscar:e pentru 8-12 ore Uscal:e pentru Dupé réicire
slefuire slefuire
Uscare pentru . Uscare pentru o os
polisare 8 -12 minute polisare Dupa racire

MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series trebuie aplicat doar
peste otelul gol, grunduit, bine slefuit/netezit si degresat,
peste aluminiul grunduit si peste plasticul grunduit.

GRP bine slefuit, primer pentru piese OEM si sisteme de
vopsea vechi, in stare buna.

Asigurati-va ca alegeti un primer/surfacer potrivit,
consultand fisa tehnica a produsului.

TIMP DE UTILIZARE A AMESTECULUI LA 20°C (68°F)

20 minute - 300 minute

Datele din aceasta fisa reprezinta valori uzuale. Deoarece variabilele fiecarei aplicatii sunt un factor major in performanta produselor, aceste informatii ar trebui sa serveasca doar ca ghid
general. Valspar nu isi asuma nicio obligatie sau rdspundere pentru utilizarea acestor informatii. CU EXCEPTIA CAZULUI IN CARE VALSPAR AGREEAZA ALTE PREVEDERI IN SCRIS, VALSPAR NU
ACORDA NICIO GARANTIE, EXPRESA SAU IMPLICITA, S| DEZAVUEAZA ORICE GARANTII SUBINTELESE, INCLUSIV GARANTII DE VANDABILITATE SAU DE ADECVARE PENTRU O UTILIZARE SPECIFICA
SAU EXCEPTIE DE LA INCALCAREA UNUI BREVET. VALSPAR NU VA FI RASPUNZATOARE PENTRU NICIUN FEL DE DAUNE SPECIALE, INCIDENTALE SAU PE CALE DE CONSECINTA. Singura dvs.

COMPONENTE

i 47-20 2K Hardener Air Dry

47-30 2K Hardener Very Fast
47-40 2K Hardener Fast
47-50 2K Hardener Medium
47-60 2K Hardener Slow
47-35 MS Hardener Fast
47-55 MS Hardener Medium
47-65 MS Hardener Slow
8-130 HS Hardener Very Fast
8-140 HS Hardener Fast
8-150 HS Hardener Medium
8-160 HS Hardener Slow
1-141 Uni Thinner Fast

1-151 Uni Thinner Medium
1-161 Uni Thinner Slow

1-171 Uni Thinner Very Slow
1-231 Fade-Out Thinner

ADITIVI

PREGATIREA SUPRAFETEI

B

USCARE CU INFRAROSU

STRATUL URMATOR

1-060 2K Structure Coat Fine
1-065 2K Structure Coat Coarse
47-09 2K DB Coating Additive
47-39 2K Elastic

47-49 2K Matting Agent
MM2099 Fleet Additive

Se va adauga inaintea intaritorului (catalizator). in ICRIS
exista un buton optional pentru alegerea unei formule de
culoare cu sau fara MM2099 Fleet Additive.

Curatatiin prealabil suprafata cu 1-951 Silicone Remover,
folosind un servetel umed si unul uscat. Slefuiti suprafata
cu grit abraziv P400 sau mai fin. Inlaturati toate
reziduurile de slefuire cu aspiratorul cu aer comprimat
pentru masina de slefuit si curatati cu 1-951 Silicone
Remover, folosind un servetel umed si unul uscat.

Vehicolul va fi izolat complet cu folie pentru a evita
gazarile accidentale

DUPA EVAPORARE TOTALA SI LA DISTANTA CORESPUNZATOARE

Coacere partiala 4 min. 60°C

Coacere totala 8 min. 80°C

A se consulta informatiile producatorului IR
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AUTOMOTIVE

reparatie pentru orice defect al acestui produs este inlocuirea produsului defect sau o rambursare a pretului sau de cumpadrare, la alegerea noastra. © 2012 The Valspar Corporation. Toate

drepturile rezervate.
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DATE CONCRETE

DATE CONCRETE MM 2000 - 2099 BeroMix 2000 Series

Baza Chimica

Vopsea de acoperire poliuretanica 2K

Vascozitate (RTS)

18 - 20 Dincup 4 / 20°C

Greutate specifica (g/l)

0,987

Punct de aprindere

29C°/ 84,2°F

Vol. % Solid 35

Proprietati Fizice
7 m2/L/50 pm

Economie

240 ft2/Gal/2 mil
Stralucire Luciu Superior
Culoare -

MASURI DE PROTECTIE

Utilizati echipament de protectie a cailor
respiratorii (recomandam utilizarea mastilor
de vopsire cu sursa de aer proaspat).

Pentru informatii detaliate, vizitati urmatorul
link catre Fisa privind siguranta datelor:

https://sds.de-beer.com

CURATARE PISTOLULUI DE VOPSIT

N 1-051 Gun Cleaner

2

TERMEN DE VALABILITATE

Minimum 2 ani (in conditii normale de depozitate) 10°C - 30°C / 50°F -
90°F ) (cutie nedesfacuta).

NOTE

general. Valspar nu isi asuma nicio obligatie sau raspundere pentru utilizarea acestor informatii. CU EXCEPTIA CAZULUI IN CARE VALSPAR AGREEAZA ALTE PREVEDERI IN SCRIS, VALSPAR NU

ACORDA NICIO GARANTIE, EXPRESA SAU IMPLICITA, S| DEZAVUEAZA ORICE GARANTII SUBINTELESE, INCLUSIV GARANTII DE VANDABILITATE SAU DE ADECVARE PENTRU O UTILIZARE SPECIFICA

SAU EXCEPTIE DE LA INCALCAREA UNUI BREVET. VALSPAR NU VA FI RASPUNZATOARE PENTRU NICIUN FEL DE DAUNE SPECIALE, INCIDENTALE SAU PE CALE DE CONSECINTA. Singura dvs. AUTOMOTIVE
reparatie pentru orice defect al acestui produs este inlocuirea produsului defect sau o rambursare a pretului sau de cumpadrare, la alegerea noastra. © 2012 The Valspar Corporation. Toate

drepturile rezervate.

Datele din aceasta fisa reprezinta valori uzuale. Deoarece variabilele fiecarei aplicatii sunt un factor major in performanta produselor, aceste informatii ar trebui sa serveasca doar ca ghid Va | S a r
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